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O firmie

Computec  jest prywatna, dynamicznie
rozwijajacg sie firma, zatrudniajagca ponad 50
pracownikéw, posiadajgcg cztery oddziaty
w Polsce. Firma jest postrzegana jako jeden
z czotowych, Ztotych Partneréw SAP w Europie
oraz jeden z krajowych lideréw w dostarczaniu
informatycznych rozwigzan biznesowych
i zwigzanych z nimi ustug.

Computec zawart strategiczne umowy
partnerskie z takimi liderami w dziedzinie IT jak
SAP, Microsoft, Cisco, IBM i EMC.

Filozofia naszego biznesu opiera sie na
wyspecjalizowanej kadrze certyfikowanych
konsultantow i  inzynierow  skupionych
na potrzebach klienta.

Dzieki kilkunastoletniemu doswiadczeniu
w branzy IT posiadamy bogatg wiedze, niezbed-
ng do wdrazania kompleksowych rozwigzan,
poczawszy od infrastruktury sieciowej az po
oprogramowanie ERP dedykowane dla klienta

Esencja obu rozwigzan

SAP Business One, rozwigzanie obejmujace
wszystkie procesy niezbedne do dziatania dla
matych i Srednich firm. Niezwykle efektywny,
przyjazny uzytkownikowi i przystepny cenowo
SAP Business One posiada kompleksowe
funkcjonalnosci, odpowiadajgce za procesy
zarzadzania, obejmujace finanse, sprzedaz, rela-
cje z klientami, gospodarke magazynowa i po-
zostate operacje biznesowe.

Business

Jednakze branza produkcyjna, zaleznie
od poziomu ztozonosci biznesu, réznorodnych
potrzeb klientéw, gamy produktéow oraz
zaawansowania procesOw wytwarzania, czesto
wymaga zastosowania dedykowanego rozwig-
zania dostosowanego do specyficznych potrzeb
firm produkcyjnych.

ProcessForce - stworzony przez firme
CompuTec - zostat opracowany specjalnie dla
produkcji ciggtej i jest w petni zintegrowany
z SAP Business One. Dzieki temu wychodzi na-
przeciw  specyficznym wymaganiom branzy
produkcyjnej. ProcessForce jest zatem esencja

CompuTec®

e@ ProcessForce’

obu firm, korzystajacg ze sprawdzonych narzedzi
SAP oraz eksperckiej wiedzy produkcyjnej firmy
CompuTec.

To rozwigzanie produkcyjne nowej
generacji zaprojektowane od podstaw i zbudo-
wane w 100% przy uzyciu SAP Software
Development Kit (SDK) - zestawu narzedzi
deweloperskich, dostepnych w najnowszej
wersji SAP z rodziny 8.8x. W ten sposob
wykorzystano zalety platformy biznesowej SAP
Wwraz z jej najnowszymi osiggnieciami, tworzac
bogate funkcjonalnie, niezwykle przyjazne
uzytkownikowi rozwigzanie przynoszace

wymierne korzysci zaréwno klientom jak

i partnerom.

Stworzony dla produkgji

,SAP  jest niezmiernie zadowolony z faktu,
iz CompuTec stat sie Partnerem Rozwiqzarn
Developerskich dla SAP Business One.
Rozwigzanie CompuTec - ,ProcessForce” dostarcza
wielu bogatych funkcjonalnosci do Produkcji Ciggftej.
Partnerzy, tacy jak CompuTec, tworzqcy dedykowane
rozwiqzania systemowe sq wspottwdrcami
sukcesu SAP Business One wspierajgcego ponad
30 000 matych i Srednich przedsiebiorstw na catym
Swiecie.”Patrick Carpreau Senior SSP Manager EMEA,
Software Solution Partners, SAP.



PotfaczyliSmy nasze doswiadczenie oraz wiedze
w zakresie produkcji, wychodzac naprzeciw wy-
maganiom klientéow i tworzac rozwigzanie
oparte na czterech kluczowych branzach
produkcji ciggtej:

e  Produkty Konsumenckie
e Farmaceutyki

e Chemikalia

e  Materiaty budowlane

Rozwigzania dla Biznesu

Korzystajac ze sprawdzonych funkcjo-
nalnosci zawartych w SAP Business One,
ProcessForce obstuguje zaréwno podstawowe
procesy biznesowe jak réwniez specyficzne
zagadnienia produkcyjne.

"Jako dostawca Zywnosci, musimy
doktadnie znaé pochodzenie surowcow, po to,
aby w przypadku wycofania produktow  ze
sprzedazy, mie¢ mozliwos¢ btyskawicznej reak-
cji.”

,Dzieki ProcessForce posiadamy petnqg kontrole
nad procesami produkcyjnymi, doktadnie wiemy
jakie sq koszty produkcji i mozemy bardzo szcze-
gotowo Sledzi¢ partie zaréwno wyrobow goto-
wych jak i wszystkich surowcow.” - Maciej Pie-
przyk Koordynator Projektu

Gama zintegrowanych ze sobg funkcjonalnosci
zawartych w ProcessForce pokrywa szerokie
spektrum proceséw i aktywnosci biznesowych:

e Kartoteka Produktu

e  Receptury/Formuty

e  Koprodukty/ Produkty uboczne/Gospodarka
odpadami

e Technologia i Zarzadzanie Zasobami

Kontrola i Sledzenie Partii

Zarzadzanie Produkcja

Deklaracja Sktadnikow

Kontrola Jakosci

Zarzadzanie Reklamacjami

Kalkulacja Kosztéw Produkcji
Harmonogramowanie Produkcji

e Urzadzenia Mobilne i Kolektory Danych

Globalny ale lokalny

SAP Business One jest dostepny w 25 rdznych
jezykach i zlokalizowany w ponad 40 rdznych
krajach. Integralnos¢ rozwigzania ProcessForce
zapewnia mu konfiguracje  oraz parametry
wyswietlania, takie jak dane podstawowe,
wielowymiarowy plan kont oraz ttumaczenia
zgodne z ustawieniami w SAP Business One.

Interfejs uzytkownika ProcessForce
dostepny jest we wszystkich jezykach obstugi-
wanych przez SAP Business One za posrednic-
twem ustugi "Fast Start" dostepnej w ttumaczu
firmy CompuTec.

,Zdajemy sobie sprawie, z tego iz nasze

tfumaczenia ,Fast Start” nie zachowujq 100%
doktadnosci, niemniej jednak, nawet przy
zatozeniu, iz nowy klient, w dowolnym miejscu
na swiecie, bedzie musiat dokonac korekty na
poziomie od 10 do 20 %, daje to ogromng
oszczednos¢ zainwestowanego czasu” mowi
Martin Gore, Globalny Dyrektor Sprzedazy
w CompuTec S.A.

Standard przede wszystkim

SAP Business One obstuguje ponad 32 000 firm
na catym Swiecie oferujgc szeroki zakres
wyprébowanych standardéw funkcjonalnych
i modeli proceséw biznesowych.



Partnerzy jak i obecni klienci SAP Business One,
wdrazajgc rozwigzanie produkcyjne ProcessFor-
ce maja gwarancje zachowania tych samych
standardodw.

Oto przyktady:

SAP Business One zarzadza zapasami
wedtug magazynu, stad tez ProcessForce obstu-
guje:

e Receptury z uwzglednieniem magazynu

e  Zlecenia Produkcyjne z uwzglednieniem
magazynu

e Kontrole Jakosci z uwzglednieniem
magazynu

SAP Business One oferuje trzy metody wyceny:

e Standardowa
e Srednig wazona
e FIFO

Metody kalkulacji kosztéw produkcji w Process-
Force uwzgledniajg i wspierajg powyzsze
metody wyceny.

,Rynek holenderski jest nasycony firmami
bazujgcymi na produkcji procesowej | nie
posiadalismy dotychczas , bedgcego w stanie
zaspokoic potrzeby tych przedsiebiorstw.

Posiadamy gtebokq wiedze w zakresie produkcji
procesowej i wraz z ProcessForce, mozemy
dostarczac rozwigzania biznesowe, przynoszqgce
wymierne korzysci firmom z branZy spozywczej
oraz tworzyw sztucznych.” Hans Numan
Dyrektor Zarzadzajacy - Plan Logic B.V.

Wymagania Branzowe

Istotg rozwigzania ProcessForce jest
receptura. Pozwala ona na definiowanie
zasobow produkcyjnych, zuzywanych i wytwa-
rzanych w procesie produkgcji.

Firmy produkcyjne wymagajg tatwych
i elastycznych definicji formut/receptur z
uwzglednieniem komponentéw/sktadnikow oraz
ich wzajemnych powigzan.

W zaleznosci od specyficznych potrzeb branzo-
wych oraz wytwarzanych produktéw, brane pod
uwage dodatkowe czynniki takie jak:

e Kalkulacja kosztow z uwzglednieniem
uzysku lub odpadu

e Wytwarzanie Koproduktéw i Produktow
Ubocznych

e  Gospodarka Odpadami

Zmienne, ktére wptywajg na poziom zapasow,
koszty produktdw i precyzyjnosé¢ receptur,
okreslajg ostateczny ksztatt wyrobu.

,PorcessForce uzyskat status Zintegro-
wanego Certyfikowanego Rozwigzania SAP ,
dzieki czemu korzysta ze wszystkich dostepnych
narzedzi SAP stworzonych w celu wspierania
nowych produktow na rynku. Naszym kolejnym
celem jest uczestnictwo w programie "Qualified"
logo , ktére bedzie dodatkowo nobilitowac nasze
rozwigzanie.” Globalny Dyrektor Sprzedazy
CompuTec Martin Gore,

Dostosowanie Produktu

ProcessForce, podobnie jak SAP Business One,
moze by¢ dostosowywany do specyficznych i
zmieniajacych sie wymagan biznesowych bez
zbednych prac programistycznych. Przy obstudze
rozwigzania ProcessForce uzytkownik korzysta z
tych samych narzedzi jak w SAP Business One,
zatem potrzeba przyswajania nowych informacji
jest ograniczona do minimum, co znacznie
obniza catkowity koszt uzytkowania.




Wydajnosc¢ i Rentownos¢ Przedsiebiorstwa

Istnieje wiele powoddw, dla ktdrych firmy zmieniajg biezgce srodowisko IT i inwestujg w nowe rozwigzania.
Moga to by¢ na przyktad zmieniajgce sie realia biznesowe oraz niekorzystne zmiany rynkowe wptywajgce
na wydajnos¢ i rentownos¢ przedsiebiorstw.

Posiadajgc bogate doswiadczenie zwigzane z wytwarzaniem procesowym, rozumiemy potrzeby funkcjonal-
ne i problemy biznesowe naszych klientéw, dzieki czemu mozemy tworzy¢ dedykowane rozwigzania, umoz-
liwiajgce zmianeg, integracje, przejrzystosc catej firmy i poprawe efektywnosci operacyjnej.

Oto przykfad:

Stwierdzenie Zagadnienie Biznesowe Kogo dotyczy?

W naszych procesach | Mozemy zmniejszy¢ koszty zakupéw | Zakupy

wytwarzamy szereg | i  wielkos¢ zapaséw  poprzez | Magazyn
produktéow podlegajacych | przetworzenie produktéow pod- | Produkcja

i niepodlegajacych re- | legajach recyklingowi. Ksiegowos¢
cyklingowi Jednakze gromadzenie oraz integro- | Kadra Zarzadzajaca

wanie danych w naszym obecnym
systemie ERP jest skomplikowane

Receptury produkcyjne ProcessForce pozwalajg definiowac ilos¢ odpaddéw powstatych podczas produkgji
wyrobu, podlegajacych ponownemu przetworzeniu.

Receptura - 0%
Indeks PL-WG0D02 Rewizja Z orzechami i micds™ Regulz rozdzighu PRD_PL
Opis Fiztki kukurydziane Projekt INW_PL
Thosc 120,000 M. KG Cena 0,00
Wspdiczynnik 0,010 MRP Def,
Magazryn E
Materizhy } Koprodukty 1 Odpady 1 Materizhy w toku ¢ Zabgcniki
# Sekwencjza Indeks Opis Magaryn Wspdkzynnik Opis wspdkzynnika | Tkesc (| 9% Odpaddw nik Formulz
1 10 PL-SROD0E Ziarna kukurydzy spoiywczej [i23 1,000 54,000 118,737 =U_Quantity(}*
2 20 . PL-GROODS  S&l spozywicza 02 1,000 0,500 0,3000 0,602 =U_Quantty{ )
3 30 o PL-SROD?  Cukier spodywczy 02 1,000 4,000 0,1000 4,805 =U_Quantty{}®
4 40 PL-SROD0E Mieszanka witamin i skizdnikdw mineralnych i3 1,000 0,700 0,2000 0,842 =U_Quantity(}*
5 50 | PL-SRO00S  Misd 0z 2,000 | Lepkoit miodu 0,300 0,2500 0,722 =U_Quantity{}*
6 60 . PL-SRO010  Orgechyacchaidows 0 2,000 1,000 50000 1526, =L Quantity()®
7 70 |=» ODP-02 Flepki do przarobu 02 1,000 5,000 4,0000 @ U_Quzntity()®
-] o 0,000 0,000 0,0000 rp ]
Zlecenie produkcyjne
Indeks PL-WG0002 Revizia oz ¥ Serie 2011/PF | 2011100015
Opis Piatki kukurydziane Status Rozpoczete v
Planowana ilos =] M. KG Wymagana data 10/02/12
Wspdlczynnik 0,010  Marszruts PLATKI-OL Plan, data rozpoczecia o4/02/12 4:45PM
Aktusina ilosc 0,000  Crms 0:00:00 Plan, dsta ukoriczenia og/02/12 12:3084M
Magazyn 03 Metoda planowania W przsd v
Projekt Tw_PL Priorytst 1 -
Cena 10,00 Reguia rozdzishs PRO_PL
‘. Materigly | Koprodukty ( I’ Odpady .’\hherialywhku | Opsracje | Powiazane operacje | Dokumenty | Flacenia sprzedary
# | Sehwencja | Indeks OpE Magaryn | Cena  Wspdhzynnik | Opis wspdkzynnika Tlod¢ Wynik _ Formula
; 11 ODP-01  Zawiesina o4 2,00 1,000 10,000 50,000 ®_Quantity()*U_Factor(]
Uhwagi 2 0 ODP-02 Zlepki o4 3,00 1,000 5,000 25,000 | 500_Quantity(}*U_Factor(]
0,000 0,000 e 00
Numer 2011000016 Seria 2011 Data ksiegowania 04/02/12
Data dok. ooz
Cennik (Gannik 01 Ref.2
Zoviartoté | zalacaniki
# Indeks Opis tovraru Toié najednestkowa | Razem Magazyny  Wmagarymie | Jednostkamiary | Regub rosdzzh | Kas.
1 ©oDP-02 Zlepki do przercbu 25 3,00 PLN 75,00 PLN Ls] 35 KG Gatune
»
75,00 PLN
1 »
Uvragi Remarks
Zapis ksiegavey Przyic materigkv
A




Mapa Rozwigzania

Potaczona mapa rozwigzan SAP Business One i ProcessForce, stanowi wizualizacje czesci
sktadowych aplikacji, rozwigzan branzowych i sposobu wykorzystania narzedzi deweloperskich.

Mapa Rozwigzania ProcessForce

Ksiega Gléwna Podatek “ Kalkulacja Kosztow
. . S Tarzadzanie Szansami . . S
Zarzadzanie Dziataniami Srme Zarzadzanie Ustugami Kalendarz Dziatan
- s - - Gospodarka 2 -
Logls‘}.ka popierene DaHYCh zarzqclzame Zapasaml
Zarzadzanie Produktem | Dane Podstawowe Produktu Eznwej:yfr?mmh TlEEE Receptury Technologie
Produkei Kontrola Sledzenie ELﬂt::;;ame Harmonogramowanie/ | Ewidencja Kalkulacja
rodukca Produkcji Produktu . planowanie Czasu Pracy Kosztow
Materiatowych

Niebieskie Bloki - dodane nowe funkcjonalnosci
Czerwone Bloki - wykorzystanie i rozszerzenie istniejgcych raportow i funkcjonalnosci SAP Business One
Zotte Bloki - wykorzystanie istniejacych narzedzi SAP Business One

Metody Wytwarzania

W zaleznosci od typu produkcji, funkcje planowania w ProcessForce zapewniaja  wiele metod
zarzadzania systemem dostaw oraz okreslajg zapotrzebowanie na produkty i materiaty w réznych
rodzajach operacji. Rozwigzanie wspiera nastepujgce typy produkc;ji:

e  Produkcja pod Prognozy
e  Produkcja na Magazyn
e  Produkcja na Zlecenie

e Montaz na Zamdwienie
e  Produkcja Seryjna

e Produkcja Procesowa

e  Produkcja Mieszana

"Jestemy bardzo dumni z faktu, e SAP Global SSP przyznato ProcessForce nagrode

Najlepszego Nowego Rozwiqgzania Branzowego 2011. Potwierdza to potrzebe istnienia
takiego produktu na rynku. Nasi obecni i przyszli partnerzy oraz klienci otrzymujg tym samym potwierdzenie
zaufania jakie SAP poktada w firmie CompuTec i rozwiqzaniu ProcessForce” moéwi Martin Gore,
Globalny Dyrektor Sprzedazy.



Zarzgdzanie Danymi Produktu

Zarzadzania

danymi produktu w ProcessForce

do kompleksowego opisania produktu.

definiuje wszystkie informacje niezbedne

Rewizje - definicja rewizji wraz ze statusem i zakresem dat obowigzywania
Szczegdty Partii - uwzglednienie w numerze partii licznika oraz regut dotyczacych takich wielkosci jak
data waznosci, data przydatnosci do spozycia, dopuszczalny okres magazynowania (okres trwatosci)

Sktadniki -

Dane uzupelniajace

Indeks
Crpis
.M.

Rewije | Szczeqdhy partii |

definicja sktadnikéw, wartosci odzywczych, alergenéw z uwzglednieniem ilosci
w opakowaniu i w pojedynczej porcji
Symbole i Frazy - definicja europejskich symboli zagrozern i bezpieczedstwa jako czes¢ Karty Charak-
terystyki Zagrozen Produktu (MSDS) oraz podobnej dokumentacji

Procedury - definicja procedur przechowywania, transportu, bezpieczenstwa oraz instrukcji postepow-
ania w przypadku zagrozen
Klasyfikacje - kategoryzacja produktéw (na przyktad w zakresie toksycznosci)

Grupy - tworzenie grup produktow podobnych np.: kwaséw i chemikaliéw, w celu analizowania
i raportowania
Witasciwosci - definicja chemicznych i fizycznych wtasciwosci produktu

Zatgczniki - mozliwos$¢ zatgczania plikdw w dowolnym formacie np.: kart MSDS, instrukcji pracy, kart
bezpieczenstwa, plikéw audio ivideo

PL-WG0DD2
Piatki kukurydzizns
KG

Lista sklzdnikdw . Wihasciwosd | Klasyfikacje | Symboleifrazy | Grupy | Procedury | Zalgezniki

- 0'x

Zezwalzj na braki 1

Narwa wiasciwodci  Wwyragenie  Zakres wartosci od | Zakres wartodci do | .M. Slownik | WartosC ze slownika  Data dodania

-

-

-

r Ogglnie| Dane zzopatrzenia| Dane sprzedazy | Dane magazynu| Dane planowania| Charakiterystyki| Uwagi| Zalacniki

001 |Zdkty 2011-12-13
% 2011-12-13
=C 2011-12-13
005 | Stahy 2011-12-13

Kod kraskovry 308768513 Magazyny
Spreedat
Zakup
[[] Srodki trwale
Cena jednost.

#  Kod wiascivosc
1 o1 Kelor Réwne ¥ | 0.000 0,000
2 0z Wilgotnast Pomiedzy ¥ | 17,000 21,000
3 o3 Temperatura Pomiedzy ™ | 15,000 26,000
4 o4 Stan skupienia Réwne 0,000 0,000
5 Réwne ™ 0,000 0,000
Pomigdzy
Réwine
Mieréwine
Wigksze
Wigksze lub réwne
Mnigjsze
Mnigjsre lub réwne
Dane podstawowe materiatu
~ Indeks PL-WG0D02
Nazwa Piztki kukurydziane
Opiis w jezyku obeym Corn fizkes
Rodzaj towaru Towary
Grupa materiakéw Wyroby gotowe
Uwizgi Cennik Cennik 01
L ok | [ Anuluj

Producent CarnFlakes
Dodatkowny identyfikaton
Rodzaj wysylki DHL

Mumery seryjne i partii
Zarzadz, towarami wg: Partis

Metoda zarzadzania Podczas kaidego ksiegowania
(®) Aktywne od

) MNieaktywme

() Zaawansowane

4

Dane produkcii
D FEantom
Metoda vrydania Recznie -

Uwiagi

(|




Deklaracja Sktadnikéw

W celu wzbogacenia danych podstawowych produktu, ProcessForce pozwala definiowaé zawartos¢
sktadnikéw odzywczych i ich wartosci. Umozliwia oznaczenie alergenéw, zalecana, procentowg, dzienng
dawke spozycia w stosunku do ilosci w opakowaniu i pojedynczej porcji. ProcessForce zapewnia dane
niezbedne do utworzenia list sktadnikéw przez co wspiera proces tworzenia etykiet produktéw.

e Szablon - mozliwos¢ definiowania listy skladnikéw, ktéra moze by¢ wykorzystana w wielu produktach,
w celu usprawnienia wprowadzania danych

e Partner Handlowy - przyporzadkowanie partnera handlowego, bedacego dostawca danego sktadnika

e  Karta Specyfikacji - przyporzadkowanie karty specyfikacji dostarczonej przez sprzedawce i wymagane;j
w danej branzy

e Data Specyfikacji - rejestracja daty specyfikacji

e Kategoria - definicja kategorii grup takich jak: cukry, ttuszcze, warzywa i oleje

e Alergeny - definicja listy alergenéw, oznaczenie sktadnikéw je zawierajacych

e llos¢ w opakowaniu i pojedynczej porcji - definicja listy rodzajow opakowan i alternatywnych jednostek
miary w odniesieniu do pojedynczych porcji spozycia

e % dziennego spozycia - definicja procentowego, zalecanego, dziennego spozycia sktadnika

e Oznaczenia Dodatkowe - okreslajg numery wspotne, naukowe oraz zawarte w kodeksie zywnosci, INS |
EAU

Dane uzupelniajace

Indeks PL-WGDD02 Zezwialzj na braki I
Opis Piatki kukurydziane
.M. KG
Rewije = Szczegoby partii Lista sklzdnikcw | Wisciwosci ©  Klasyfikacje © Symboleifrazy © Grupy | Procedury | Zalgezniki
Szablon sklednikdw P/D0 Preducent D-D003
Kategoria PLT Specyfikacjz 2011/11A-F
altern. kod 2011/P/001 Data specyfikacii 230311
M. KG Alergen
Wielkost opak. Alergeny
# Thost M Alt. losc | Al IM L # Kod alergenu MNazwsz alergenu
i 1,000 torebka [250,000 | gram 5D, & i ADDL Micd pszczeli -
2 | 1,000 minibox | 70,000 gram 70, v 2 ADDZ Orzechy -
4 ] 4 [
Listz sklzdnikdw
# Kategoria | Kod sklednika Opis sklednika | Alkernatywny kod  Wartose  IM PH Specyfikacja Data specyfikacji
1 ZB 001 Kukunydzz 2011/K/D0L 55,000 g D-0002 | PL/21/34/02/2A | 01/03/10 -
2 cK o0z Cukier 2011/Cf001 14,000 g D-0001  PL/ZR[34/0IC  O1/D4/11 -
4 4
-
Uhwiagi
b oox | [ Anuluj




Receptury/Formuty

ProcessForce zawiera proste i elastyczne rozwigzania do tworzenia receptur charakterystycznych dla
produkcji procesowe;j

e  Materiaty — definiowanie struktury surowcowej produktu
e Koprodukty — definiowanie produktédw powstatych podczas wytwarzania wyrobu gotowego
e Produkty Uboczne — definiowanie petnowartosciowych materiatdw powstajgcych w wyniku procesu
produkcji
e  Materiaty w Toku - definiowanie materiatéw w toku w celu raportowania i wizualizacji procesu
e Odpady — definiowanie odpaddw powstatych podczas procesu produkgji
e Formuty proste i ztozone — definiowanie prostych oraz bardziej ztozonych zaleznosci pomigdzy
sktadnikami struktury i produktu
e (Odpad, Uzysk i Wspdtczynniki - wartosciowe i procentowe definiowanie stopnia wykorzystania
materiatéw
e Rewizje - definowanie wariantéw struktury dla tego samego produktu
e  Fantomy - modele struktury produktu
e  Wielopoziomowosc - definiowanie wielopoziomowej struktury produktu
e  Zatgczniki - mozliwosc zatgczania plikéw w dowolnym formacie, tj.: szczegétowe instrukcje, procedury,
pliki audio i video
e  Magazyny- definicja magazynu, do ktérego trafia wytworzony produkt
e Lokalizacja dla Pobrania Wstecznego - definicja magazynu automatycznego rozchodu surowcéw
e  Projekt - mozliwosé powigzania produktéw z projektami w celu raportowania
e  Reguty Rozdziatu — definicja reguty rozdziatu kosztow dla transakcji ksiegowych
e  Wielowymiarowos¢ Kosztédw — definicja wymiarédw centréow kosztow
e Metoda Wydania - mozliwos¢ definiowania metody obstugi transakcji magazynowaych dla kazdego
produktu z osobna
e Kompleksowa Aktualizacja Struktur - jednoczena wymiana wybranych materiatéw w wielu recepturach
Receptura =
Indeks PL-WGDD02 Rewizja 'Z orzechami i miode™ Regula rozdzialu PRD_PL
Opis Platki kukurydziana Projekt INW_PL
Thost 120,000/ M. KG Cena 0,000
Wspdlczynnik 0,010 MRP Def,
Magazyn oz |
Materizhy | Koprodukty Odpady Materishy w toku Zabaconiki
#  Sekwencja Indeks Opis Magazyn | Wspdzynnik | Opis wspdczynnika Tioé€ | 9% Odpaddw  Wynik Formula | 1M. Typ Typ wydania
1 10 PL-SROD0S Fiarna kukurydry sposywicrsj 0z 1,000 34,000 5,0000 118,737 =U_Quantitykg Zakup  Reczne -
3 0 PL-SROD0S 56l spodywcra 0z 1,000 0,500 0,3000 0,602 =U_Quantitykg  Zakup  Recne -
3 30 PL-SROD07 Cukier spodywery ] 1,000 4,000 0,1000 4,805 =U_Quanthylitr  Zakup  Reczne -
4 an PL-SROD0S i weitamin i ikéw mineralnych 02 1,000 0,700 0,2000 0,842 =U_Quantitylitr  Zakup  Reczne -
5 50 PL-SROD03 Micd 02 2,000 | Lepkogd micdu 0,300 0,2500 0,722 | =U_Quantitylitr  Zakup  Reczne -
3 €0 = PL-SRO0I0  Orzechy archaidows 02 2,000 1,000 5,0000 2,526 =U_Quantitykg Zskup Reczne ¥
B 70 = ODP-02 Zlepki do przercbu 02 1,000 5,000 4,0000 6,250 =U_QuanttyKG Zskup  Pobraniewe™
8 0 0,000 0,000 10,0000 0,000 Zzkup hd
4 4
Uweagi -
Anuluj Kopiuj do lr
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Technologia Produkgji

Technologia Produkcji umozliwia uzytkownikowi definiowanie niezbednych danych i informacji do
przeprowadzenie procesu technologicznego.

Ustawienia i parametry maszyny, takie jak predkosé, temeperatura i cisnienie, mogg by¢ réwniez defnio-
wane w technologii, umozliwiajac integracje z systemami MES i sterownikami PLC

e Zasoby — definicja maszyn, stanowisk pracy i narzedzi oraz innych zasobdow niezbednych do przeprow-
adzenia procesu produkcji
e Operacje — definiowanie operacji technologicznych
e Marszruty — zestawienie operacji i zasobow w celu kompleksowego przedstawienia procesu wytwarza-
nia
e  Witasciwosci — definicja dodatkowych danych np. wartosci ustawien dla maszyn i narzedzi takie jak
temperatura, cisnienie, wspotczynnik wypetnienia
e Ograniczenia — definicja ilosci w cyklu produkcyjnym, liczby podobnych technologicznie maszyn oraz
procentowego stopnia naktadania sie operacji
e (Czasy jednostkowe — definicja czaséw kolejkowania, ustawiania, przebiegu oraz magazynowania
w roznych jednostkach takich jak na przyktad state godziny, minuty na jednostke, jednostki na sekunde
e  Zatgczniki - mozliwos¢ zataczania plikow w dowolnym formacie t.j. instrukcje, procedury, pliki audio i
video
e Kalendarze - definicja kalendarzy produkcyjnych dla zasobow
e Alternatywne Technologie - alternatywne technologie
e Materiaty vs Operacje - mozliwos¢ powigzania materiatdw z operacjami ze wskazaniem kierunku
(wejscie/wyjscie operacji)
Receptura - Technolegia = 0'x
Indsks PL-WGDD02 Rewizja 02
Orpis Piztki kukurydzians
Marseruty ] Poviazane cperacie
Marszruty Wistciwodci operacii Wiatcivodci zzsobu
# | Kod marszruty Opis marszruty Donysiny | Uwagi
PLATKI-01 piatki kukurydziane |
4 3
Sekwencja  Kod operacji Nazwa operacji Sek. nakladania | Wartosc nakladania operacji Uwagi
10 GTO-01 Gotowranie Fiarna 0,0000
20 2G-01 Zgniatanie 10 100, 0000
30 PRZ-01 Prazenie 20 30,0000
S0 MSZ-03 Mieszanie 0.0000
&0 SZ-01 Suszenie 10,0000
0 PAK-0L Pakowanie 0,0000

Kod KT-01 Czas oczekiviania 0,000 | Stale minuty b
Opis Keociot BEL Czas ustawiznia 10,000 | Stale minuty w
Grupa Gnizzdo - kothy Czas przebiegu 0,000 |Stale minuty o
Thosé zasobdu n Czas magazynowania 0,000 | Stale sekundy
Cykle prod. Kalendarz zascbu QODDDOLD Stale minuty
Tt na cykl 100,000 Stale godziny
Sekund na jm
Minut na jm
Godzin na jm
Wissciviosci l Zalzezniki Tiosc na sekunde
# | Kod wisScwosd Mazwa wissciwosc Regulz Wartosd Wartcse ({ Tlosc na minute
1 W-05 Tempsratura grzaniz Pomisdzy + 30,000 sz,000 Lot na godzing
2 W-01 Moc Réwine ¥ 3,000 0,000
3 Rdwmne ¥ 0,000 0,000
4 4
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Kalkulacja kosztow

Kalkulacja kosztow ProcessForce wspiera wszystkie metody wyceny dostepne w SAP Business One.
Dzieki temu wspomaga kalkulacje kosztow, analizy i procesy kontrolingu w firmie.

e Metody Wyceny - Standardowa, Srednia Wazona i FIFO

e Rewizje - kalkulacja kosztéw produkcji z uwzglednieniem rewizji

e  Elastycznosc - koszt produktu bedgcy kombinacjg réznych metod wyceny

e Kalkukacja Kosztéw - bazujaca na recznym wprowadzeniu kosztow, cennikach oraz bedaca wynikiem
kalkulacji

e  Wspodtczynniki - uwzglednienie odpaddéw i uzysku podczas agregacji kosztow

e Kategorie Kosztow - kategorie wyceny kosztédw, symulacje “what - if” oraz analizy

e Rodzaje - koszty materiatu i robocizny

e (Czasy Jednostkowe - mozliwos¢ definicji rdéznych kosztéw dla poszczegdlnych rodzajow czasow
jednostkowych

e  Koszty Ogdlne - okreslenie statych i zmiennych kosztéw ogdlnych wartosciowo lub procentowo

e Alokacja Kosztéw - roztozenie kosztow produkcji pomiedzy wyroby gotowe, koprodukty i produkty
uboczne

e Analiza Produktu - kalkulacja i przeglad kosztéow produkcji wedtug réznych receptur i technologii

e  Przejrzystosc - kontrola kosztow wstepnych, aktualnych i po zakonczonej produkc;ji

e Odchylenia - kalkulacja i zarzadzanie odchyleniami kosztéw

e Ksiegowanie Kosztéw - definicja dodatkowych kont kosztéw na poziomie grupy produktéw i magazynu

Indeks PLWGIOR2 Revizia 3 Metoda weyceny Stefa cena eviid.
Nazva Piatk kukurydziane Ketegoris kosttu oot ™ K&

So e G G —

# |Mogamyn | Typ Cennik | Kedy 0 | Kosst materiahs | Stae koszty ogdine | 9 stalych koszidw ogdinych | Wartos % stalych kesztdw... | Pozosise stake koszty ogdine | Suma staych kos...| Zmienne koset...| % amiennych kosztéw o... | Wartosé % zmiennych ko... Pozostale amienne Suma miennych... | Suma | Uwagi
1m0 Automstycanie ¥ 10,00 1.0 200 30000 00 010 240 120 12000 012 078 20 um

Zastb z-02 Kategoria kosztu on1
Nazvra Wage-dzielarks Omega 5

2 | Typ casu Tosé rbh | Stale kostly 0g.u. | % stalych kostow 0., | Wartoié % stalych kostid... | Pozostale stale kasty ogdine | Sumastalych kosttéw ogdlnych | Zmienne kossty ogéine | % zmiennych kosctSw ogéh. | Wartoé % zmiennych kosdtgw .| Pozostale zmienne kos.. Suma zmienn yh kosttS.. | Suma | Uviagi
1 Coskoejkowana 020 000 0.0000 000 110 110 o7 1200 000 0.0 [E ")
2 Coas ustaviania 050 000 0,000 000 00 000 100 0,0000 000 0.0 100 150
3 Coas prasbiegu 10,00 27 2.0000 020 340 630 210 3,500 035 B 0.0 245 1875
4 Coas magazynovaniz | 040 000 00000 0% 0% 0% on 0,000 000 (X (2] 110
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Zlecenia produkcyjne

Zlecenia produkcyjne ProcessForce wykorzystywane sg do planowania, realizacji i rejestracji wszelkich
dziatan produkcyjnych.

e Zlecenie na podstawie receptury i technologii - mozliwos¢ modyfikacji receptury i technologii na
poziomie zlecenia produkcyjnego pozwalajaca na biezgce dostosowywanie potrzeb do wymagan
produkcji bez koniecznosci ciggtej zmiany ogdlnie obowigzujgcych standardow

e Metoda Tworzenia - recznie, poprzez zlecenie sprzedazy, na podstawie prognozy, MRP, pod
zamowienie klienta

e Rewizja- tworzenie zlecen produkcyjnych dla poszczegdlnych wariantéw struktury

e Serie Numeracji- tworzenie réznych serii numeracji dokumentéw

e  Zrédto Zapotrzebowania - mozliwoséé potaczenia wielu zlecen sprzedazy ze zleceniem produkcyjnym

e Daty - data wymagana oraz planowana data rozpoczecia i zakoriczenia

e Planowanie - planowanie w przdd i w tyt w celu kalkulacji daty rozpoczecia i zakoriczenia wdrozenia.

e Magazyn - domysiny magazyn przyje¢ produktow

e llos¢ Aktualna vs Planowana - monitorowanie ilosci wykonanej produktu oraz zuzytego surowca

e  Braki Materiatowe - sprawdzanie dostepnosci surowcow z uwzglednieniem magazynow

e Mapa Dokumentéw - przeglad dokumentdédw transakcji magazynowych, powigzanych z danym
zleceniem

e Metoda Wydania - mozliwo$¢ zmiany metody wydania z recznej na pobranie wsteczne i odwrotnie

e (Czas trwania Operacji - przeglad czasow trwania i naktadania sie operacji

e Raportowanie - rejestracja rzeczywistych czaséw trwania i statuséw realizacji operacji

Zlecenie produkcyjne

Indeks PL-WGD002 Rewizja oz Serie 2011/PF /(2011100013
Opis Piatki kukurydziane Status Rozpoczete -
Plancwiana flost El 500000 1M (3] Wymagana data 10/02/12
Wspdiczynnik 0,010 Marszruts PLATKI-01 Plan. data rozpoczecia 04/02/12 4:45PM
Aktuzina flosé 0000  Cms 0:00:00 Plan. data ukoniczenia 05/02(12 12:30AM
Magazyn 03 Metoda planaviania W przed ~
Projekt INW_PL Priarytet 1 -
Cena 10,00 Regula razdzizh PRD_PL
Materishy | Koprodukty Odpady Materizhy w toku ‘Operacje Powigzane operacje Dokumenty Zlecenia spreedary

# | Sekwencja | Indeks Opis Magazyn | Wspddczynnik  Opis wspdbczynnika | Tlosc % Odpadéw  Wynik | 1M. | Typ Typ viydania Uvagi Wydanaioit  A...
1w PL-SRO00S  Ziarna kukurydzy o 1,000 34,000 0000 484,737 kg Zskup  Recny - 0,000

2 PL-SRO00S  Sdl spozywez [ 1,000 0,500 0,3000 2508 kg Zakup  Reczny - 0,000

3 PL-SROD0?  Cukier spatywczy 02 1,000 4,000 |0,1000 20,020 fitr | Zakup |Receny - 0,000

4 % PL-SRO00E  Mieszanka witamin i sklsdnikéw mineralmych o 1,000 0,700 0,2000 3507 ftr  Zakup  Recany - 0,000

EE PL-SRO00S  Misd o 2,000 | Lepkosé miodu 0,300 0,2500 3,008 tr  Zakup | Recany - 0,000

6 @ PL-SROJI0  Orzechy archaidowe [ 2,000 1,000 | 5,0000 10,526 kg Zzkup  Reczny - 0,000

7w oDP-02 Zlepki do przzrobu 0z 1000 5,000 | 4,0000 26,042 Zzkup  Pobranie wisteczne ™ 0,000

& [0 0,000 0,000 0,0000 0,000 - 0,000

] b

Uviagi -
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Pobranie Wsteczne

ProcessForce umozliwa elastyczne dostosowywanie metody wydania surowcow wychodzace na przeciw
réznorodnym potrzebom produkcji. Ta uniwersalnos¢ polega na mozliwosci konfiguracji metody wydania
dla réznych materiatéw na poszczegdlnych poziomach produkcji. Na etapie zlecenia produkcyjnego mozliwe
sg tymczasowe zmiany metody pobrania z magazynu. Funkcjonalnos$¢ ta obejmuje:

e  Materiaty
e Koprodukty
e  Produkty Uboczne

e Odpady
e  Magazyny
e  Materiaty Zarzadzane wedtug partii oparte na metodzie wyceny FIFO
e Zasoby
e Narzedzia
o Praca
Receptura - 0=
Indeks | PL-WGDD0Z2 Rewizja +* |Z orzechami i micds™ Reguk rozdzizhu PRO_PL
Opis Piatki kukurydziane Projekt INW_PL
Thosc 120,000 M. KG Cena 0,00/
Wspdlczynnik 0,010 MRP Def.
Magazyn > [
Materishy I Koprodukty k Odpady § Materizhy w toku § Zafzczniki |
# Seskwencja Indeks Opis spél:rynn'lk Opis wspdbczynnika | Tedéd | 9% Odpadéw  Wynik Formul 1M, | Typ Typ wydania
1 10 = PL-SRO0DS Fiarna kukurydzy spodywozej o 02 1,000 54,000 5,0000 118,737 =U_Quantkg Zakup Reczne -
2 0 = PL-SRDOOS 56l spodyweza w02 1,000 0,500 0,3000 0,602 =U_Quantkg Zakup Reczne -
3 30 = PL-SRO007 Cukier spoiywczy w02 1,000 4,000 0,1000 4,805 =U_Quantlitr  Zskup Recne L4
4 40 | PL-SRO00S ieszank witamin i skizdnike ych = 02 1,000 0,700 0,2000 0842 =U_Quantltr Zskup Recne ¥
5 50 o PL-SRODDS  Micd ] 2,000 | Lepkost miodu 0,300 0,2500 0,722 | =U_Quantlir  Zakup Recne ¥
[ &0 = PL-SRD010 Orzechy archaidowe > 02 2,000 1,000 50000 2,526 =U Quantkg Zakup Reczne L
7 0 = ODP-02 Zlepki do przercbu w02 1,000 5,000 4,0000 6,250 =U_QuantKG Zskup Pobranieve™
B o 0,000 0,000 10,0000 0,000 Zakup -
Dane podstawowe materiatu
-
Indeks ODP-02 Kod kreskowny Magaryny
Nazwa Zlepki do przercbu Sprzeda
Opis w jeryku oboym I:‘ Zzkup
Rodzaj towaru Towary ot [] Srodki trwale
4 Grupa materizlow Domysina grupa mat. hd
Cennik Cennik 01 ¥| Cenajednost.
Uwagi
OQEEIE} Cane mopdmmial' Cane spnmdazyl' Cane magaz_'gnul' Cane p!a'lcw\rmial’ Cllamkllerystykil' Lh-\ragil' Zﬂqm'liki|
oK Anul
['_J L Dane predukcji
I:‘ Eantom
@ Pobranis wsteczne il
Producent - Bez preducenta - bl
Dodatkowry identyfikato
Rodzaj wysylki hd
Numeny seryine i partii
Zarzadz. towarami wg: Zadne ot
(®) Aktywne Od Do Uneeagi
() Nieakbywne
() Zaawansowane
OK Anuluj
( ) -
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Dostepne do Rozdysponowania - ATP

Decyzja dotyczaca ilosci zapasdw oraz oczekiwanego czasu realizacji bywa niezwykle trudna, jednak dzieki
raportowi ATP uzytkownik posiada wszelkie dane potrzebne do podjecia Swiadomej decyzji.
Posiadajac szczegétowy obraz podazy i popytu, uzytkownik moze przesledzi¢ ilosci dostepne do rozdyspono-
wania w raporcie ATP, w celu petnej oceny i dostosowania standw magazynowych oraz zalecanych dat

realizacji zlecen.

Zlecenic sprzedazy

Osoba do kontaktéw = {1an Kovialski
Nr ref. odbiorcy 2011/M112-01 Data dostavey
Waluta PH ~|lpLn Data dokumentu l0af02/12

Logsiyka | Ksegowodt | Powi E ine | Zdaaniki |

Tovear/Ushuga Tawar hd Typ pedsumowania Bez padsumoviania v
# | Indeks Opis towary Revizia Nazvia Toié
1 > PLWGO0OZ | Piatki kukurydziane 02 Z orzechamiimodem |

T

Kontrola dostepnotci towarow

‘Stan zapaséw (Dostepna ilosc)
Indeks & [PLWG000Z piatki kukurydzizne
_ o Magazyn predukeyiny ™
Zamdwaona ok 60,000

# | Dokument x Data eceni... | D: Zamévione | Potwierd... Dastepne | IM

Spresdavica 2 Egdlana deta platnoia 1 W magazynie 2081
Wiadcicel Destepna ot 46,000 KG 2 . PW 2011200001 13/12/11 e/ 1 2,082 KG
N 3 . PW 2011200003 131211 131211 1 2083 K&

Najuecz. data dostepn.

. PW 2011200005 16/12/11 16/12/11 1 2088 K&
1 18/12f11 16/12{11 1 2.085 KG
Uvragi serz cliskanie: & . PW 18/12/11 16/12(11 1 2088 K&
v 7 o Pw20n 16/1211 2/12/11 00 2386 [
) Daly 30/12/11 1 2387 KG
() Zmiefi na dostep. dosé T = 2T =t
- gz A
Zmiefi na Najwezebnieisza dostepncé 11 . OR 201005  Bread International 16/12/11 100 3267 =
(®) Wrygviet| Raport dostepnaéc ool EiE EY E2
= - 2 & =t
a7 =t
45 =

= |PL-wiG0002 Rewizia 02

ops Piatki kukurydzane Status Ukoriczons — o
Planowana ilod H 200,00 | M. K& Wymagana data. 13/12/11 -
Wspsiczynnik 0010 Marsrutz “ |PLATKI-OL Pian, data razpoczeca 30712011 :45AM
Aktuaina fodt 300,000 Coas Pian. data ukoriczenta 30/12/11 E2sam
Maaszvn = [0 Metoda planoviania W przsd -
Projekt = [1ew_pL Priorytet z -
Gena 10,00 Reguis rozdzishy - [PRD_PL
e - Vemm— p Ve e— =l
[ odpacy | Matarialy | Operacia | I i |
# Sekwencia Indeks  Ops  Maganyn  Wepdkzynnik | Opiswspdioynnika Tos¢ % Odpadéw | Wynk LM Typ T
0 > PL-SROO Ziarna ku ) 02 1,000 54,000 | 1,0000 284848 kg ZakuRe | o

MRP zrodto rekomendacji

Podobnie jak w przypadku raportu ATP mozliwa jest kontrola Zzrédta rekomendacji MRP. Dzieki temu
uzytkownik ma petna przejrzystos¢ zalecanych ilosci oraz dat dla produkcji wyrobdw i zakupu surowcéw.

Kreator MRP - WG —gx

[ Wyniki MRP
Praycisk "Wglad” powoduje przel. migdzy raportem 2 zaleceniem, Wybierz “Zapamigtaj
Zaleceni” lub “Zapisz scenariuar

Honyontplenow  01/01/12 - 28/02/12 Prodfczone:  04{02/12 SISIS4PM

‘Szukaj indsksu Wysvriet] po MRP
# | | Indeks Opis towaru Dane historyc... 2002 2102 20 20 202 =02 202
1w . PLWGDD0Z Piatki kukurydziane &0

Bilans otwarcia

Wphyvry 1.308)

Zapctrzebowania brut 20 80

5 P Tndeks = :LW :

2 b PLWGIN Sanursk rolniczy pofipropy’ Opis i kukurydsians
3 ) o PL-SROD0S Tl s e 597%eg T Bo. b

. - i v ok resie:
Ziecenie produkeyjne Listn ycdar w ok

Zridia Tve Data platn...  Toic
TIndeks = [PLWGD00L Rewizia = [PODE-OL Serie 2011/PFM (2011000002 \_V 2011200001 Zecanie produkcyjne | 13/12/11 0 =
Opis Chieb tradycyjny 500g Status Zamknigte ™= . 2011200002 Zleczniz produkeyjne 31/12/11 1.000
Planowana floét 100000 1M, =t Wymagana data ETZLTY = 201200003 | Zeconke produkcyine | BIRML 1
wepslezynnik 1008 Marsruta S TRADYGUNA-OL Plan, data rozpoczacia 311011 12:008M 011200004 e e
Aktusina dosé 0000 Coas 0393 Plan. data ukoriczenia o1a1/11 12:008M S e e oW R
Maqzzyn = [0z Metoda planaviania W prasd = e o n
Projekt Priarytet o JEAR2 L DO0EN] Aece we b2 EiL
e 2iod] e . 2011200007 Zlecenie produkeyjne | 16/1211 1
- 2011200008  Zlecenie produkcyine  22/12/11 300
ey 1 Odpady | Matarity ok Oparace| 4 I B 1
2 |Sckwencja Indeks | Ops | Magayn | Wspdkaynnk | Opiswspdkoynika |Toi | % Odpaddw | Wymk | 1M, Typ | T..
1w . PL-SRDY Maka ps - 02 1,000 Wodochlonnod mak 0,150 5,0000 200,000 kg ZakujRecz ~ =
ER:] . PL-SROD Maka ps2 . 02 1,000 0,135 4,0000 140625 kg ZzkujRecz
ElE) . PL-PPON Zakwas oy 03 1,000 0,135 0,0000 135000 kg  ProdiRecz
4 4 . PL-SROD Droddie s 02 1,000 0,015 0,0000 15,000 kg ZakuiRec
B o PLSRDIWoda o, 02 1,000 0,160 0,0000 161616 ftr  Zakuy Pobr
5 @ . PL-SRDY 53l spozy - 02 1000 0,010 0,0000 10,000 kg Zaku|Recz
70 0,000 0,000 0,0000 0.000
»
4 3
(Anuij ] [ Poprzedni] { Koniec ] [ uruchom |
Uwiagi =




Kontrola i Sledzenie Partii

ProcessForce umozliwia szczegdétowa kontrole pochodzenia produktu. Pozwala na biezgcy monitoring
$ledzonych partii produktéw.

e  Partie i Numery Seryjne - mozliwos¢ definicji szablonéw i tworzenia partii produktu

e Dopuszczalny Okres Magazynowania - dtugosc¢ zycia produktu liczona w dniach i godzinach

e Kontrola Daty Waznosci i Terminu Spozycia - definiowanie zasad w zarzgdzaniu partig

e Data waznosci - wprowadzana recznie lub obliczana na podstawie dopuszczalnego okresu
magazynowania

e Termin Spozycia
e  Okres pomiedzy kontrolami - definicja wymaganego okresu pomiedzy kontrolami partii
e Daty Kontroli - wprowadzana recznie lub obliczana data kolejnej kontroli
o Alert przed uptywem daty waznosci - definicja okresu pomiedzy alertami
e  Wiasdciwosci partii - wtasciwosci dziedziczone z Danych Podstawowych Produktu
e  Wyniki Kontroli Jakosci - aktualne wyniki testu kontroli jakosci przechowywane bezposrednio we
wtasciwosciach partii
e Drzewo pochodzenia partii - sledzenie historii partii w przéd i w tyt
e Raport audytu i wycofania partii - lista odbiorcow objetych obowigzkiem wycofania partii
e Uszczegdtowienie - zestawienie transakcji i dokumentéw dotyczacych partii
e Raporty partii i standw magazynowych
Rozszerzone szczegoly partii =
Indeks | PLWIGD002 Nr dokumentu bazowego 2011000017
Opis Piztki kukurydzians Zlecenie produkcyjne 2011100015
Ked rewizji 02 Numer systemowny
‘Opis rewizji
Nr partii | 20120204/ 0000004501
Partiz dostawcy
ey } |
Data predukcji preducenta 40212 \
Data watnosc 04/04/12 Diata ostrzes, uphywem daty wainosci | 15/03/12 \
Godzina 12:00AM
Nalety spoiye do ostrzed, przed uphywem terminu spod.
Data ostatniej kontroli
Data kontroli 07/02/ .
Data kolejnej kontroli

Przyjecie materialow

Numer 2011000017 Seriz 2011 Data ksiegowania 04/02/12
Data dok. o4/02/12
‘Cennik Cennik 01 Ref2
% | T | | Indeks + |PL-WG0D02 Rewiza = [02 Serie 2011/PF | 11100019
. . . -
T = — Opis o Platki kukurydziane Status Rozpoczete
Planowana ilosc M. KG Wymagana data 10/02{12
1 PL-WGOD02 | Pistki kukurydzizne 800 || \wispdiczynnik 0,010  Marszruta v [PLATKI-OL Plan. datz rozpoczecia 04/02/12 4:46PM
Aktuzlnz losc 800,000 Czas 0:00:00 Flzn. datz ukonczenia D5/02/12 12:30AM
Magazyn |03 Metoda plancwania W przod b
Projekt v |w_pL Priorytet 1 »
Cana 10,00 Regulz rozdzishu PRD:_PL
Materisly | Koprodukty| Odpady| Msterishy w toku| Operacjs| Powiszans operacie|  Dokumsnty| Zlecenis spreadsty|
# Sekwencjz Indeks Opis Magazyn Wspdczynnik Opis wspdlcryn... | Tiosc o
P 1 10 . PL-SRO0DS Ziarna kukurydzy w02 1,000 54,000 | 5,00 =~
2 . PL-SROD0S Sl spoiywezs 02 1,000 0,500 | 0,3
3 . PL-SRODU7  Cukier spodywezy 02 1,000 4,000 |0,1¢
Uwagi Remarks 4 @ . PL-SROD0E ka wiitamin i skiadnikd ych 02 1,000 0,700 |0,2¢
5 %0 . PL-SROD0S  Misd 02 2,000 | Lepkoét miodu 0,300 |0.2¢
& &0 .+ PL-SROO10 Orzechy archaidowe w02 2,000 1,000 | 5,00
Zapis ksizgovrny Przyjecie materiaidu 7 |70 » ODP-02 Zlepki do przerobu v oz 1,000 5,000 |4,01
i o S
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Kontrola Jakosci

Kontrola Jakosci ProcessForce, zawiara zestaw narzedzi do zarzadzania jakoscig, poczawszy od przyjecia
surowca az do sprzedazy wyrobu.

e  Protokot Testowy - definicja standardowych szablondw, uzywanych w procesie kontroli jakosci

e Test Kontroli Jakosci - ewidencja przeprowadzonych badan i ich rezultatéw.

e Statusi Data - kontrola statusu i dat zwigzanych z przeprowadzeniem testu

e Protokét Niezgodnosci i Dziatan Korygujgcych - ewidencja dziatan i mozliwos¢ wygenerowania
zestawienia

e Kontrolerzy - definicja oséb odpowiedzialnych za wykonanie testu

e Kody Przyczyn i Defektédw - definicja koddéw i grup w celu strukturalnego przedstawienia danych
jakosciowych do celow analitycznych

e Zasoby - definicja zasobéw niezbednych do przeprowadzenia testow tj.: mikroskop, waga i inna
aparatura pomiarowa

e Materiaty Pomocnicze - definicja materiatdw pomocniczych niezbednych do przeprowadzenia testow
tj.: rekawiczki, okulary ochronne i inne

o  (Czestotliwosé- okresla czestotliwos¢ i metody wykonania testu

e Transakcje - zdefiniowanie etapu procesu, w ktérym nalezy przeprowadzi¢ test

e Alerty - system alertowania kontroleréw, informujgcy o koniecznosci przeprowadzenia testow

e Instrukcje - definicja szczegdtowych instrukcji dotyczacych wykonania testu oraz dodatkowych uwag

e  Zatgczniki - mozliwos¢ zatgczania plikdw w dowolnym formacie, tj.: szczegdtowe instrukcje, procedury,
pliki audio i video

e Magazyn - test odnoszacy sie do konkretnych magazynéw

e Projekt - test jako czes¢ projektu

e Analizy - kokpity i raportowanie

Test kontroli jakoéci =0x
Nr protokohs 10 Seria Piervotn 1
ops Wisicivoic fzycene Kontroler ®E
Indeks PL-WGD002 Znacznik elekt.
Ops Platki kukurydziane Status Oczekiwanie na PHIDK_ ™|
M. [ Data utworzenia 13/12/11
Revizja 0 Data rozpoczecia 13/12/11
Magazyn 05 Data wstrzymania
Nr reklamaci 1 Data oczek. na PNIDK 16/12/11
Projekt INW_PL Data zamkriecia
Licznik 2 Status testu Pozytyviny ]
Data veyniku 15/02/12
wynik testy | g i Transzkeja Zasoby Materialy i Instrukcje Zalaczniki

#  WiasciwosC testu | Nazwa vdadcioveici Warunek Wartost od ‘Wartosc do IM | Shownik Woartost ze downika Rezultat pomiaru Rezultat ze sownika | Opis rezultatu  Pozytywiny/Negatywny  Przyczyna Opis przyczyny u

1 wIL_OT Wilgoino ctoczenia  Pomiedzy ™ 25,000 £7,000 % £5,000 Pozytyvimy -

2 TEM_OT Temperatura ctoczenia  Pomisdzy ¥ 21,100 24,300 °C 26,000 Hegatywny T  WRT  Zbytwysokatempersturs ctoczenia

3 - 0,000 0,000 0,000 -

4 »

Wisiciwosé produkty | Nazva vdssdowsci | Waina od | Wainado | Warunek | Wartoitod Warloié do | IM | Slovmik | Wartost ze sovmika | Rezultat pomiaru | Rezultat ze sovmika | Opis rezultatu | Pozytywny/Negatywny | Preyczyna | Opis prayezyny

#
T 01 Kolor 01211 3M/12j12  Réwne ¥ 0,000 0,000 001 Zolty 0,000 Pozytyviny -
2 02 Wilgctnaié 13/1/11 341211 Pomigdzy ™ 10,000 17.000 % 0,000 Hegatywmy ¥  OPR  Nieprawidiows viarunki prze
3 03 Temperatura 1/12/11 31X Pomiedzy ¥ 20,000 21,000 °C 0,000 Pozytyviny -
4 4 0,000 0,000 0,000 =
4 »
Anuluj Mogesz réwniez |,
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Za

rzgdzanie Reklamacjami

Zarzadzanie Reklamacjami ProcessForce, wspiera relacje z partnerami biznesowymi, niezaleznie od ich
miejsca w fancuchu dostaw, poczawszy od dostawcy, poprzez producenta az po odbiorce.

Numer Reklamacji - numer umozliwiajgcy kontrole aktywnosci

Typ Reklamacji - ewidencja Zrddta reklamacji (od odbiorcy, do dostawcy, wewnetrzna)

Kody Reklamacji - definicja koddw przyczyn reklamacji i ich grup w celu strukturalnego przedstawienia
danych do celéw analitycznych i raportowania

Status i Data - kontrola statusu i dat zwigzanych z procesem reklamacji

Monitorowanie Prébki - monitorowanie etapu dostarczenia wymaganej probki wyrobu lub surowca
przez odbiorce lub dostawce

Transakcje - ewidencja typdw i numerdw transakcji zwigzanych z dang reklamacjg

Numer Partii - wyszukiwanie i rejestrowanie numerdéw partii

Numery Seryjne - wyszukiwanie i rejestrowanie numerdw seryjnych

Notatki i Zatgczniki - tworzenie rozbudowanych notatek i zatgczanie plikow

Kontrola Jakosci - tworzenie i faczenie testow kontroli jakosci z reklamacjami

Wycofanie Produktu - oznaczenie reklamacji jako podstawy do wycofania partii produktu

Kokpity i Raportowanie

Reklamacja =
Seriz o 1 Status Rozpoczets bl
Typ reklamaci Od edbicroy - Data utworzenia 1212/11
Ked PH 0-0001 Datz rozpoczacia 131211
Mazwa PH Partner 5.C. Data wstrzymania
Oscba do kontakitdw Jan Blacharz Data zamkniecia
Magazyn 01 Unnitorzyd Jakub Bayl
Projekt Wissciciel Adam Slodowy
Transzkcje ] Drizkznis i MNotatki ] Zakbgezniki

Dane urupsinijace Partie(Mr seryjns

Indeks PL-WWGO002 #  Partiz # | Nrseryjny

Opis Bl dee T 1 20111213/0000001501 1

Rewizja o2 5

Typ transzkeji Sprzedai: Dokument WZ w F ; F ;

Nr dokumnetu 1

reklamacii Uwiagi

#  Przyczyna Opis preyeoyny Klient stwisrdza, e platki byly wilgotne tuz po ctwarciu opakowania. -

1 OP_U Uszkodzone mechanicznie opakowanie -

2 OP_W Wilgotne opakowanis -

4 4 -

[ K I l Anuluj Modesz rowniet |,
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| tde zoam Tocm mep |

Kolektory Danych

W celu poprawy szybkosci wprowadzania i poprawnosci danych majgcych na celu usprawnienie
przebiegu transakcji produkcyjnych i magazynowych, ProcessForce dostarcza w petni zintegrowane
kolektory danych z mozliwoscig wydruku etykiet. Rozwigzanie to obstuguje réwniez standardowe funkcje
SAP Business One.

e Etykiety - definicja szablonédw etykiet zawierajgcych wymagane dane, zintegrowanych
z oprogramowaniem do wydruku etykiet na platformie Zebra

e Dokumenty PZ bazujgce na Zamowieniach Zakupu* — rejestracja przyjecia materiatu bazujgcego na
zamoOwieniu zakupu

e Przyjecie Materiatu* — rejestracja przyjecia materiatu bez referencji

e Zwrot do dokumentu PZ* — rejestracja zwrotu do dostawcy

e Jednostki logistyczne — tworzenie jednostek logistycznych takich jak np.: palety

e Obraz Palety — przeglad zawartosci palet

e Przesuniecia Magazynowe* —rejestracja ruchu przesunie¢ miedzymagazynowych

e Zlecenie Kompletacji — zlecenie kompletacji sprzedazy, wysytki oraz produkcji

e Lista Przyje¢c — kompleksowa rejestracja przyjecia z produkcji wyrobdw, koproduktow, produktow
uboczych i odpadéw

e  Wydanie materiatéw do produkcji* — wydanie komponentéw do zlecen produkcyjnych

e Przyjecie z produkcji* — rejestracja przyjecia na stan magazynowy wyrobdw, koproduktéw, produktow
ubocznych i odpaddéw powstatych podczas procesu wytwarzania

Fle Zmm Teok Help

INum!zrr partii - definicja

[Fk Zeam Tk Hdp

T8 Windeant'F - ool 0.
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Dostosowanie Produktu

Rozwigzanie ProcessForce opracowano przy uzyciu narzedzi SDK dla SAP Business One 8.8 x, wykorzystujac
w ten sposdb metodologie UDO - ,User Define Objects” (Obiektow Definiowanych przez Uzytkownika).
Zaprojektowania obiekty i transakcje w ProcessForce zachowujg sie w ten sam sposdb jak te opracowane
przez SAP. W zwigzku z powyzszym partnerzy i klienci mogg tworzy¢ dodatkowe, wartosciowe udoskonale-
nia, wychodzac tym samym na przeciw specyficznym wymaganiom branzowym przy uzyciu standardowych

narzedzi wykorzystywanych w SAP Business One.

e Zachowanie & Nawigacja

e  Wykorzystanie dostepnych cech i funkcjonalnosci

Rozszerzenie Branzowe

Zapytania sformatowane
Numeracja Dokumentow
Model Nadawania Uprawnien
Model Licencjonowania

Zmiana nazwy etykiet pdl
e Rozwigzanie SDK & API

Raportowanie za pomocg Crystal Reports

Minimalny wptyw aplikacji na sSrodowisko informatyczne
Zbudowane w oparciu o obiekty uzytkownika (UDO)
Pola definiowane przez uzytkownika

Procedura walidacyjna (TransactionNotification)

SAP Business One Client

Standard Functionality

Functionality

1

> J] [ = ]

SAP Business One SDK

|

‘ SAP Business One Logic Layer

1

‘ SAP Business One Database Connection Layer

ProcessForce UDO
Database Tables

. :
SAP Business One
Database Tables

SAP Business One
Company Database
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Translator

Translator firmy CompuTec korzysta z narzedzi SaaS i jest zintegrowany z APl Translatora Google oraz
interfejsem uzytkownika ProcessForce. CompuTec Translator jest dostepny we wszystkich 25 jezykach
obstugiwanych przez SAP Business One.

To niezwykle proste i efektywne narzedzie, stuzgce do przyspieszania procesu ttumaczenia.
Umozliwia ono partnerom i klientom zapisywanie zmian, testy przy uzyciu wtasnego sprzetu oraz
natychmiastowa aktualizacje architektury aplikacji poprzez dziat deweloperski firmy CompuTec.

Po rozszerzeniu funkcjonalnosci istniejgcych formularzy, uzytkownik moze filtrowac¢ wyswietlanie pdl bez
potrzeby ich ttumaczenia. Daje to wymierng oszczednosc¢ czasu niezbednego do przegladu wszystkich pdl i

lokalizowania pustych ttumaczen.

SOpUTacE Welcome Jakub Beyl! [ Log Off
0@ ProcessForce” e
TRANSLATOR
File m Form |Resuurce |Z| Filter ,WE Filter text | m
# Translation: Default [~] Translation: Polish ~ [+] 2 |
1| Resource Zasdb ql| -
2| Code Kod |
3 | Description Opis y v
4| Group Grupa L IR |
5 | Queue Time Czas oczekiwania y v N
@ | Setup Time Czas ustawiania L IR
7 | Run Time Czas przebiegu y v
8 | Stock Time Czas magazynowania L IR
9 | Queue Rate Miara czasu oczekiwania |
10 | Fixed seconds State sekundy L IR
11 | Fixed minutes State minuty y v
12 | Fixed hours State godziny L IR
13 | Seconds per piece Sekund na jm y v
14 | Minutes per piece Minut na jm L IR
15 | Hours per piece Godzin na jm y v
16 | Pieces per second lloéc na sekundg L IR
17 | Pieces per minute llod€ na minutg y v
18 | Pieces per hour lloéc na godzing L IR
19 | Setup Rate Miara czasu ustawiania |
20 | Fixed seconds State sekundy L IR
21 | Fixed minutes State minuty y v
22 | Fixed hours State godziny L IR
23 | Seconds per piece Sekund na jm y v
24 | Minutes per piece Minut na jm L I A

Showing 80 translations

[ Download | _save _
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CompuTec S.A.

ul. Sikorskiego 9
tel/fax +48 68 38 188 08/20
66-200 Swiebodzin
oddziaty
Warszawa - Krakéw - Poznan - Wroctaw

801 700 SAP
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